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Substituicao do processo de cementacao

por nitretacao em colunas de ferramentas

Colunas de ferramentas sdo elementos de maquinas sujeitos, apenas, ao desgaste.

e Usualmente, estas ferramentas sao fabricadas em acgo AlSI 8620 e, para adquirirem resisténcia
ao desgaste sdo cementadas para camadas de 0.8 a 1.0 mm, sendo, posteriormente,
temperadas e revenidas para durezas variando de 60-62 HRC.

e O procedimento de cementacgao tem o ciclo, conforme abaixo:
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e Longo tempo de processamento.

Solugao para a distorgao dimensional:

Uso do aco AISI 4340 pré-beneficiado, associado a:
Nitretacao Deganit ®, Tenifer ® ou lonit ®

1. Minimas distor¢goes dimensionais, quando comparados a
cementacao. Temperatura de processo 570°C

2. Menor tempo de processo, portanto prazos menores;

3. Nao ha perdas devido a deformagao excessiva;

4. Nao necessita de retifica posterior, portanto menores
custos;

5. Por ter natureza ceramica, a camada nitretada tem
resisténcia ao desgaste superior a da camada de
cementacao, apresentando, portanto, melhor desempenho
em trabalho.

Colunas de matrizes de
estampo montadas para
processo de nitretagcao em plasma lonit ®

Problemas ou duvidas sobre tratamentos térmicos e materiais?

Consulte a Engenharia de Aplicagao ou as Unidades Industriais da Brasimet em todo o Brasil:
info@brasimet.com.br

Sao Paulo (11) 525-6676; Campinas (19) 245-1011; Contagem (31) 351-0566, Joinville (47) 467-1173,
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