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PROCESSO CRYO ® – NOVO TRATAMENTO TÉRMICO PARA 
AÇOS RÁPIDO, AÇOS PARA TRABALHO A QUENTE E A FRIO 

 
Definição: 
Processo para têmpera de aços ferramenta,  
que, utilizando técnica criogênica especial, reduz PRAZOS 
de processamento, melhora a combinação  
TENACIDADE + RESISTÊNCIA MECÂNICA  
e reduz distorções características do tratamento térmico. 
O aumento da tenacidade do material aliado a uma melhor 
resistência mecânica deve-se à obtenção de uma 
microestrutura mais refinada.                                                                      

   
     

Caso de sucesso e demonstração de propriedades: 
1) Punção Ø 4,0 mm em aço AISI M2 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
    2) Ensaio de Impacto -   Corpo de Prova 10 x 10 x 55 mm  em  aço AISI D2 
 

                       

> 25000 furos SEM QUEBRA

2000 A 18000 FUROS – 100% QUEBRANORMAL 

VIDA ÚTIL 
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