Sistral

O melhor da nanotecnologia ao seu alcance

Sistral é uma camada PVD (Phisical Principais vantagens

Vapor Deposition) nano-estruturada, B Maiores velocidades de corte
que apresenta uma resisténcia extrema B Aumento significativo da vida util
a temperatura, combinada com uma da ferramenta

extraordinaria dureza a quente. ® Melhor acabamento do produto

Esta camada € o resultado de uma nova usinado

xclusiva arqui r n ivel .
e exclusiva arquitetura, apenas possive m Usinagem a seco

de ser gerada gragas ao recém-lancado
equipamento Alpha 400 da Eifeler GmbH,

associada da Bodycote Brasimet PVD. L ) 5
Principais aplicacoes

O Sistral representa o maior avango B )
Operacdes de usinagem sob

tecnoldgico dos ultimos anos em o
) : condicoes severas, onde outras
revestimento PVD para usinagem de alto i )
camadas rapidamente atingem seu
desempenho, desde o langamento dos o ) ) )
. limite de resisténcia mecanica e
revestimentos de AlITiN.

térmica.
Propriedades Especificacao técnica
B Altissima resisténcia a oxidacao B Arquitetura: Al(Me)N nano-estruturado
B Alta dureza a quente ® Dureza: 3.500 HV 0,025
B Alta estabilidade quimica B Espessura de camada: 1 - 4 [micra]
B Baixa condutividade térmica m Coeficiente de atrito: 0,4
B Protecdo extrema a desgaste B Temperatura de oxidacao: 900C
m Cor: cinza escuro
Fresamento a seco de aco sinterizado SPM 23, 65 HRc, a 180 m/min. Condicoes de usinagem
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Ferramenta
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